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Automation

Software
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EAS

¢Forma parte de las estrategias de todos los sectores?

) Acciones que se estan realizando para adaptarse a los cambios en legislacion y pautas de consumo en
sostenibilidad (% empresas)

Acciones alimentec envasgraf + amtex ascon + amelec
imapec fertech

Blasqueda de eficiencia
energética

Reciclaje de los desechos

Fomento de practicas
sostenibles

Evaluacion de nuevos
materiales

Calculo de la huella

ecoldgica
Colaboracion con terceros 10% 193 13% 20% 9%
::_?;::;:Ei:;?m"imgs 14% 15% 13% 20% 18% 17%
:::::EE:: :: diseio L2 19% 25% 18% 17%
Fuente: Amec 4., Your improvement,

2¢* our challenge



¢Qué es ahora importante?

1- La sensibilidad hacia la sostenibilidad de
los clientes. Paso de Etica a Exigencia.

2- El coste de la energia muy alto y demasiado variable
3- La escasez de agua debido al cambio climatico
4- Las exigencias sobre certificaciones de productos y colorantes

5- Trazabilidad interna y externa

4., Your improvement,
227 our challenge



Los Datos

Caracteristicas de los datos en el sistema:;

 Volumen: Hardware informatico bien gestionado y seguro

« Fiabilidad: Sensoristicay hardware adecuado

« Variedad: El software ha de ser capaz de gestionar la variedad
de datos y tipos de drivers de conexion

* Velocidad: Tiempo real.

« Transparencia: Base de datos abiertas

Definir los datos:

« Definir lo que tenemos de cualificar
« Definir lo que hace falta medir
« Definir con qué herramientas se hace

Recordemos las necesidades:

 Control de les gastos

« Control de consumo energético

« Control de la huella ecolbdgica

« Control del inventario patrimonial 4., Your improvement,
2%* our challenge




KPI : Key Performance Indicator

Son indicadores de eficacia para tomar decisiones basadas en datos

La creacion de KPI’s

e ¢Qué datos necesitamos? nos ayuden alareduccidon de costes de
« ¢CbOmo debemos tratarlos? produccion y del impacto ambiental

La clave principal: experiencia en el sector y conocimiento de sus necesidades
Caso concreto: La complejidad de la cadena de valor textil

Dificil situacion: A la problematica empresarial de todos los sectores industriales debemos afadir:

1- Competencia escandalosa en precios desde Asia
2- Cumplir con las necesidades de Sostenibilidad

Objetivo estratégico principal: Desarrollarse de forma sostenible

Objetivo estratégico secundario: Crecer
4., Your improvement,
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EAS Evaluacién para escoger los KPI’s

1: Identificar activos de la planta:

« Secciones

* Procesos en la seccion

« Variables importantes de los procesos
 Nivel de trazabilidad actual de cada una

2: Evaluar

* Viabilidad de toma de datos e integraciéon

* Visibilidad de los mismos

« Estudio econGmico

« Analisis de objetivos de mejoras en el proceso

3: Analizar

« Analitica de la informacion

 Reglas de decisiones

« Seguimiento de mejoras

« KPI's importantes: TEP/Ton., tCO2e/Ton.

4., Your improvement,
2%* our challenge



Identificar activos en maquinaria

Seccion g Maquina g Proceso principal g Capacidad productiva Kg/hpg Nivel de ocupacion gg KW g1 Consumo Vapor Toneladas/horapg

8 [EAS] Demo (FInMaquina) Mantenimiento de maquinas

- : e By ) @ " 9 S -
Borrar Aceptar Cancelar Enviar Exportar Importar Variables Buscar Ayuda Guardar como.. Duplicar
Maquina |01 = Baja
Configuracién  Parémetros fijos = Componentes | Caracteristicas Maquina equivalente  Drivers Méquina  Descripcién Grupo Mag.equiv. Sindptico  Kilos
Componente Nombre valor Unidades 0o SEM TINGIMENTO 00 00
» MO1 Consumo 12 K » 0 01 INNDWASH 28 28 TN28 750
01R 01 REPROCESSO 28 28 TN28 610
02 02 INNODYE 28 28 TN28 750
03 03 INNODYE 28 28 TN28 750
04 04 INNODYE 28 28 TN28 750

ne N IMMNRVE a0 a0 ThNO TEN



as maquinas de tintura: control y sindpticos

Atlantis Versién 8.14.18

Automati

686

Paso: 7

Ciclo 00:14

Paso 09:10 Mant. 00:00

Temp. Imp.

Temp. Real

rpmBomba

m/min Tor.

T.Actual C1
T.Ant.C1

T.Actual C2
T.Ant.C 2

T.Actual C3
T.Ant.C3

T.Actual C4
T.Ant.C4

Maquina: P5

TRANSFER.MAQUINA

41.5
41.5

o B

00:17
00:22

00:28
00:32
00:04
00:24

00:14
00:26

0

REkD

& [HIDROCOLOR] Barcada S
Barcada 130634 2 Bm(L]  Gdo Comentario x t £
Méquina TIPRD4 < T.prog =l b 0161 DESGRASADO INTENS( Ninguno [ Gt
Iricio 14/09/21 20:4939 ¥ T.mac.
Final Tediico 15/09/21 03.03:09 Vel Bomba 0103  DESCRUDADO ACRILIC.
ZT.PesT1 [¥] | 3004 TINTURAACRILICAA 1C
Paso  Descripdén
150 s FNEFLO 58 L VACIADD
145 53 INICIO PROGRA
80 T LLENADD
140 i i 61 ESPERA
i 62 [l aviso
83 LLENAR C1
130 B4 PREPARAR C1
65 INTRODUCCION
125 66 PREAVISO COC
120 67 TERMORREGUI
68 ISOTERMA
115 69 TRANSFER MAC
7 ESPERA
o 71 LLENARCY
. 72 PREPARARC1
73 INTRODUCCION;
100 74 ESPERA
753, MUESTRA.
76 L VACIADD
77 INICIO PROGRA
78 LLENARCI
3 73 PREPARARC1
80T LLENADD
0 81 INTRODUCCION;
B o A 82  LLENARCI
= il 83 PREPARARC1
7 ol 8 TERMORREGUI
~ 85 L VACIADD
86 T LLENADD
80 — — 87 INTRODUCCIONS
88 TERMORREGUI
55 83 TERMORREGUI
30 _L VACIADD
91 7T LLENADD
2 TERMORREGUI
666-4 Operario 93 L vaciano
= 94 T LLENADD
Online 953, MUESTRA.
—3 k) ESPERA
o 3! i W 7 L vaciapo
( > % Apert Automético i L oL
/r} N }e 0 % Nivel | 100 PREPARAR C1
A ' 101 T LLENADO
102 INTRODUCCION _
Manual 103 LLENARCI gom
LA MUESTRA ‘ MUESTRA I "ALTA AGUA 104 PREPARAR C1
! P | } 105 INTRODUCCION
] ls . i Q | 105 ESPERA
" \ Ael & il it i uQ | 10 [Eseer
arcadas 47 01:09 01:31 01:53 02:15 02:36 02:58 0320 0342 04:04 0426 04:48 05:10 05:32 05:54 06:16 06:38 07:00 07:22 07:44 08:06 08:28 08:50 09:12 09:34 09:55 10:17 10:39 11:01 11:23 11:44 12:06
<]
Sindptico
®
T Cambio paso
Proceso Ciclo Descripcion -4
{ Gréfica
| 666-4 666 LIMPIEZA MAQa 110°C
Paso Funcién Lenta? — = — o
Paro
‘ 4 LLENADO 60 4500 0 0
|6 PREAVISO COCINA 2 C]
‘6 INTRODUCCION C1 0 0 0 0 Configuraci
'8 LLENADO COCINA Y i 1-
w /o our iImprovement,
‘9 PREAVISO COCINA 3 P
o o o 2/ our challenge

110 TRANSFER.MAQUINA




Indicadores de Eficiencia y Proceso:

« Consumo agua/ kg
« Consumo eléctrico / Kg
« Consumo gas / Kg

Atlantis Version 8.16.39

Automatico
Paso: 26

&

W1

<

TOTAL

Maquina: P4

131025
TERMORREGULACION

677.816SEC-222-1 MARINO 60 G-4

Operario

BARCADA ACTUAL BARCADA ANTERIOR
lit Kgco2 lit/Kg lit Kgco2 lit/Kg

12,635 2,274 | 31.59 | 15,333|2,760 | 38.33
KgVap Kgco2 KgVap/Kg KgVap Kgco2 KgVap/Kg

1,149.6) 236 | 2.87 | 2,418.00 496 | 6.05

Kwh Kgco2 Kwh/Kg Kwh Kgco2 Kwh/Kg

72.75| 13 | 0.18 | 186.81 34 | 0.47

Kg Kgco2 KgCO2/Kg Kg KgCo2 KgCO2/Kg

400 | 2,523 | 6.31 400 | 3,289 | 8.22

1/Kg (0..100)

KgVap/Kg (0..10)

Kwh/Kg (0..1)

KgCo2/Kg (0..20)

A
©

Online
!
Automatico

Manual

Barcadas

b

Sindptico

8y

Cambio paso

b
Grafica

[\

Paro

=

Configuracion

4., Your improvement,
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Las Ramas: control y sindpticos

Magquina: 32
Barcada Receta Alarmas
0010723002 32.1135667 ALARMA:

Metros Lote Velocidad m{min
] | 0.0

-mm E Dlagonal Dlagunal +-

‘IEI]uI]I] l] l]
0.0 | secrrwmemrr iTciic Qi H e
=—0.0 0.0| 0.0

T. Tejido C1

|—2?3 —23 —23 —23 —23 |—23 —23 |—23 |—23 |—?3

MONFORTS I

iz} b =

Barcada Receta Grafica Listados Configuracion General

4., Your improvement,
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40

35

30

25

20

15

10

Media sostenibilidad por mes

o~

./ L
[ =C ° °
Enero Febrero Marzo Abril

—o—Lit./Kg. —e—kg.Vap/Kg =—e=kW/Kg.

Valor Limite

———2————  Valor Objetivo

4., Your improvement,
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Los KPI’s generales para un acabador podrian ser:

o
Produgédc entre datas Tipo OS Data 26/00/2021
Hora 14:51
Enire os dias01/08/2014  30/09/2014 Pag 1
Data NORMAL RAMADD ACOMPAN URGENTEREPROCES REPROCES PEGAS  PEGAS Outros  Totalala %
DDAR014 63046 6537 21138 3238 2 &7 162 Q4618 34
P— P P PO — . - e - mocem  ae
LD
D201 :'1.' & T e
0S/0a201 Produgdo mensal Familia Operagio
Data 2800872021
OET9201 Hora 14:53
ouDaEoi: Ate data: Setembro 14 Pag 1
1A Codigo  Descrigao e Outy D Janelro Feverslr Marge  Abdl  Malo  Junho  Julo Agosto Setembr  Tolal (13m) %% acu.
110az01 PES 020 2427483 S03 11840 1530040 2129710 2285800 2S5T4ETS 17130 503 2471613 2851412 11217 11470 64510824 134 134
12109201 1318 2676 1043 830 2688 14627 13204 3703234 an a13 740 130 2127 34329512 71 205
1504201 EMB 500 2436581 19910 2627423 1712715 2102796 2408837 553 2610674 0 2519741 3051843 2350523 2845670 3J3006600 69 274
1e0ai01: PREF 035 22802 717 2536501 ATR2 268 707 1965 2553103 291 13314 2EIET 2241401 554 3MEOTEE 66 338
1708201 KAB 030 16541 2333542 381 1526B45 11567 11882 2491077 2453717 2476295 2399434 27 056614 ZE0B043 20850295 62 404
1609201 SEC 225R2 243 aps 2833 977 2471 47511 G177E 4245 281 278 424 9696 26896 20614592 61 463
1ev0az01 PSEC 270 13257 14 4106 77T &2 3504 13345 230 7@ am 345 1253 5730 29391180 61 524
22z ATIN 090 4833 251 2400663 7268 10393 2164445 2462019 393 16530 274 22 S0 7174 2938914 61 585
2a0aait KTIN o7 2148613 2099 11851 443 1pag3 343 14806 2405636 802 225TEET 21424 1DIM7 2496742 29370273 61 646
a9l PG 254 a7s  1B17 19133 450 Am2TT 15 602 36 3984 a3t 775 1745 2558 290137502 &0 706
25030 T 100 7785 2013 583 se3 2739 555 733 172 41580 240 744 257 670 20026088 &0 76T
A c 268 4051 802735 857 765600 3390 2787 1022214 1DGTTR0 6221 1053413 5542 11201 3482 26264825 59 825
S PLAV 200R1 1D58833  3E09 588 3730 1333 735 4361 1D6STE1 ans 292 1155430 288 1103678 15746928 33 &58
s LAV 205 626 10T 1026 15586 568 13207 280 1B 5211 226 1758 1322 4600 1SE8TEDE 33 &90
Totales HIX 5 155 1048 4576 4621 3952 3513 355 1195406 a4 38 6335 G218 12370 1353ZM2 28 918
PHID 210 11 1080826 1024602 7DSSSS &42610 1053 sm 564 2 21 &30 273 1083734 123259838 26 944
RAM 280R1 210 941 870 185720 240893 921 1@8& 2579 s15 2134 1388 S51 6525 4553588 1.0 954
PRA 275R1 34742 2555 201447 247 1807 &85 283z 2639 212 282 273 32 95 433776 09 93
PAR 227 8154 2616 215186 27 1T 2978 270 1127 1783 31N S50 264377 387481 3804213 08 971
ABR 230 224 262037 a70 18412 1EQ7 &85 219 201 383 282 2040 32 2886 3FETATY 08 979
PRED 00 140541 273 297344 2338 258 240656 285173 1712 197582 678 3214 9162 7% 2126246 04 983
ACO 064R1 472 190285 483 3566 451 55220 56747 73850 60500 145166 235108 391 SO708 1482520 03 986
LER 068 530 231 884D TTIVT 1377 55785 57759 260 69500 144828 235152 124876 838 1468878 03 989
PALY 060 20510 190285 a4 203 79238 55220 56747 73850 60500 146166 235406 125068 44078 1463264 03 9932

Indicadores Comerciales:

« Kg/mes

« Facturacion/mes
 Numero de clientes activos
« Kg/lote media general

« Kg/lote media por cliente

4., Your improvement,
227 our challenge



Indicadores de Calidad

 Kg Reprocesados/ Kg totales procesados
 RFT (tinturas a la primera)

5 [EAS] Incotex (FdIOFReopB) ->FDLOFREOPB - mx
Fechar

Desde adata 17/08/2021 ~
AtéData 21/09/2021 ~

Linha 1 PRODUGED TINTURARIA

~>CDMOTTIPO Descrigdo [«] Razao Descricio (4]

100 100 =] > 211 () FORA DA FALHA =
» 200 200 213 (4] PINGO DE OLEO DE RAMA

300 300 : 217 [(A)VINCO DE RAMA ﬂ

Registro 3 de 7 Registro 5de 13

0% RGE Attigo Desciig3o attigo Cor Desciig3o cor Setor N!  Peso [«]
» 21330174 1.204.103024 MM SUPERTORCEOD OE MES( 003220200 MESCLA 12% CV 045 2 41.08

21330177 1.204.105484 MALHA CRUA VISCOSE LIGH1 002732200 PEROLACY 045 1 2063

21330178 .204.105484 MALHA CRUAVISCOSE LIGH1003114.200  CORAL CV 600 1 2053

21330173 - 1.204.105484 MALHA CRUA VISCOSE LIGH1 002908.200  CAMPOS CV 600 1 2064

21330226 [ 1.204.105484  MALHA CRUAVISCOSE LIGH1 004093.200  PINK CV 600 3 B8

21330386 1.204.105484 MALHA CRUA VISCOSE LIGH1 002882.200  VIERA CV 600 4 83.04

21330388 1.204.105484  MALHA CRUA VISCOSE LIGH1 001000200 BRANCO CV 045 1 212

21330750 - 1.204.105484 MALHA CRUAVISCOSE LIGH1 008078.200  JADE CV 600 1 205

21330915 204.105484 MaALHA CRUAVISCOSE LIGH1 002908.200  CAMPOS CV 600 2 41.34

21330917 - 1.204.105484 MALHA CRUAVISCOSE LIGH1 008078.200  JADE CV 600 3 61.02 =

21330821 204103051 MM VISCOSE OPEN-END CRU 002000.200  PRETO CV 045 1 2055 1

21330931 - 1.204.103051 MM VISCOSE OPEN-END CRU 700059.200  VERDE CHA 045 8 167.36

21340001 1.204.103024 MM SUPERTORGEOD OE MESC 003220200 MESCLA 12% CV 045 1 20.38

21340004 1.204.103024 MM SUPERTORCEOD OE MES( 003220200 MESCLA 12%CV 600 4 82.24

21340060 1.203.105307 MOLECOTTON VISCOSE MES 003221.200 MESCLA 30% CV 045 1 2058

21340165 [ 1.204.105484  MALHA CRUAVISCOSE LIGH1 005002200 PICADILLY CV 600 2 sm

21340333 204103051 MM VISCOSE OPEN-END CRU 004033.200  PINK CV 045 1 2063

21340640 [ 1.204.103051 MM VISCOSE OPEN-END CRU 004016.200  ROSA BARROCO CV 045 2 407

21340765 204105484 MALHA CRUAVISCOSE LIGH1 002000.200  PRETO CV 045 1 2056

21340916 - 1.204.105484 MALHA CRUA VISCOSE LIGH1 003114200 CORAL CV 045 1 204

21350002 1.204.103024 MM SUPERTORCEOD OE MES( 003220200 MESCLA 12% CV 600 2 41.06

21350004 - 1.204.105484 MALHA CRUA VISCOSE LIGHT 005002.200  PICADILLY CV 600 1 207

21350285 204105484 MALHA CRUAVISCOSE LIGH1 004075.200  PARIS CV 600 1 2054

21350287 - 1.204.105484 MALHA CRUA VISCOSE LIGH1004016.200  ROSA BARROCO CV 045 4 82.46

21350315 - 1.204.105484 MALHA CRUAVISCOSE LIGH1 005002.200  PICADILLY CV 045 1 2116

21350610 1.204.103024 MM SUPERTORGEOD OE MESC 003220200  MESCLA 12% CV 600 4 82.06

21350617 .204.103051 MM VISCOSE OPEN-END CRU 002949.200  MARINHO BLACK CV 260 1 205

21350618 - 1.204.105484 MALHA CRUA VISCOSE LIGH1002747.200  FESTIVAL CV 045 1 20.86

21350673 204105434 MALHA CRUAVISCOSE LIGH1 005002200  PICADILLY CV 600 1 208

21350943 - 1.204.103051 MM VISCOSE OPEN-END CRU 008088.200  PISTACHE CV 045 1 2048

21350956 204105484  MALHA CRUAVISCOSE LIGH1 004016200 ROSA BARROCO CV 600 1 2078

21350966 - 1.204.103051 MM VISCOSE OPEN-END CRU 004033200  PINK CV 600 1 20.86

21350967 203105305 MOLECOTTON VISCOSE OE C 003095.200  CAQUICYV 600 10 2087

21350976 - 1.204.105390  MALHA VISCOTORGAQ CRU € 002000.200  PRETOCY 600 4 81.12

21350981 - 1.204.103051 MM VISCOSE OPEN-END CRU 004093200  PINK CV 600 1 2086

21360098 1.204.103024 MM SUPERTORCEOD OE MES( 003220200 MESCLA 12%CV 045 5 10278

21360261 203105305 MOLECOTTON VISCOSE OE C 0040383.200  PINKCV 600 1 2048

21360793 - 1203105305 MOLECOTTONVISCOSE OE C 200011.200  TOMATE 600 4 83.48

21370011 .300.105461 MM 100% PES PP CRUA 007071.300  GLACIAR PES 600 4 8225

21370194 [ 1.204.103051 MM VISCOSE OPEN-END CRU 008088.200  PISTACHE CV 600 1 2085

Fegitro 1 de 41
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EAS 1os costes

Asignacion de precio de los insumos

8 [EAS] Demo (FinSuminis) Definicidn de suministros

& . En la férmula calculamos el coste como consumo por tiempo,
Bona ynceln Inserta . 7 . .
pudiendo ademas hacer todas las personalizaciones que
Suministio 13
deseemos:
General Suministo  Descripcién
_— 1 2GUA 3 [EAS] Demo (FinRecior) Mantenimbento de (demulas
2 VAPOR v x Q Q g 8 Bl
Descrpcién ELECTRICIDAD » 3 ELECTRICIDAD aa Aceptar Cancelss s Arfesor osnts  Ussdoen  Rebaee
Urided 17! kew 5 TEMPO MAQUINA
& TEMPO HOMEM Fémds UTIL_ENERGIA
Célcuo
& Flemdo RIS Descrpcxén UTILIDADE ENERGIA
go:;dot
arkes

Trempo ; RESULT=0

. 3 TEMPO = CALCULAR_FORMULATCLE_TIEMPO)

Intervencione: ;

Fémuds cartidad UTIL_ENE UTILIDADE ENERGIA ? RESULT-VALOR_COMPONENTEBARCADA_ENERGIAY * TEMPO
Precio 0083 8 //Aboders (bem que dvide por B para decer am hw/min

9 IF VALOR_OPERACION0GS THEN CONSUMD«2 350
10 /Neador flom que doade poe 60 para descr em kw/mn
11 FVALOR_OPERACION-TM0 THEN CONSUMD«2 350
12 /Mcrorelaxado
13 ¥ VALOR_OPERACION=TS0 THEN CONSUMD«10 2/50

14 JlAlvessdess

15 ¥ VALOR_OPERACION="064' THEN CONSUMO=10.2/60
16 //Alveyadena PRE-CONTINUGY

17 ¥ VALOR_OPERACION=08 THEN CONSUMOD=10 2/60
18 /Aavados Branco

A WP LA AN AR DAL N TR PO IR P en

4., Your improvement,
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EAS |os costes: ejemplo

'd -
OF:-129061 Fecha 04/05/2022
Hora 12:43
Pag 1
Cliente: 660 CLIENTE 1 Piezas:&
Articulo: 44325  ARTICULO TERMINADOD 1 Kilos:127.3
L Color: 660 NEGRO NEGRO
COSTES RESUMEN
Coostes tedricos Costes reales
Total Por Ka Tatal Por Kg
Productos .0z 0.27 3447 D027
Colorantes MaoT 027 3407 027
Suministros 50763 484 51317 403
Totales 6656.72 523 581.41 4 57
o -
COSTES PRODUCTOS (DETALLADO)
Costes tedricos Costes reales
Oper. Producto Precic Unit. Cantidad Total For Ka Cantidad Total Por Ka
0 BD2178 - 24300 ka 0.00cc 0.00 0.0000 0.00cc 0.00 0.0000
010 801407 — - - 1.4300 ka 0.00cc 0.00 0.0000 0.00cc 0.00 0.0000
010 ©D0311 1.4100 ka D.00cc 0.00 0.0000 0.00cc 0.00 0.0000
010 803430 el - 0.9000 ka 1800.50qr. 1.72 0.0138 1000.50gr. 1.72 0.0135
010 BD3455 - 3.7900 ka 1800.50qr. 7. 0.0867 1000.50gr. 7.22 0.0867
110 802138 -— 2. 2800 ka 3000.00cc 6. 0.0833 3000.00cc 6.78 0.0533
110 000505 — 1.7400 ka 1100.00cc 1 0.0150 1122.00cc 185 0.0153
110 110821 - - = - - E9200ka 3810.00ar. 3 02676 3820.00qr_ 3407 0.2876
110 8002905 - - 02900 ka &00.00cc 028 0.0023 &00.00cc 0.29 0.0023
110 600343 1.7000 ka 5062.00ar. B.66 0.0680 5124.00ar. | 0.0884
110 800311 14100 kg 1720.00cc 242 0.0180 1735.00cc 245 0.0182
110 803438 - - 09000 ky 1808.50qr. 1.72 0.0135 1838.00gr. 174 0.0137
110 803320 -— - 1.7300 ka 1808.50ar. 3.30 0.0258 1813.00ar. an 0.0260
COSTES SUMINISTROS (RESUMEN)
Costes tedricos Costes reales
Suministro  Descripcion Frecio  Canfidad Coste PorKg  Canbidad Coste For Kg
1 Bletricidad - 10045 17.08 0.13 104.87 17.83 014
4 Personal 403 o768 0y7 5.05 100.14 0.7a
2 Aoua 18.00 28.80 023 158.00 23.80 023
5 W apar - 224818 10346 0.81 34220 15.74 012
3 Fames - B02.00 165.53 1.30 802.00 185.53 130
i} Leaistica intern. + manioul. - 127.30 2425 020 127.30 2405 0.20
7 Transoort extern. 127.30 18.71 015 127.30 18.71 0.15
8 Mantenim. + Reparc. + Conserv 127.30 25.08 020 127.30 25048 0.20
e Adminis tracicn = 127.30 4781 0.37 127.30 4761 037
10 Deo.Técnico + Laborat. + Cert. 127.30 .82 025 127.30 3182 0.25
1 Aire Comor. = 127.30 4.54 0.04 127.30 484 0.04
12 Direcc. + Asseq. + Desp. Finan 127.30 3208 025 127.30 3203 0.25
COSTES SUMINISTROS (DETALLADO)
Costes tedricos Costes reales
Ooer.Descriocion Frecio  Canfidad Coste Tetal For Ka Cantidad Coste Total Por Ka
M0 PREFARAR Bletricidad 01680 11.33 182 45.88 0.3882 11.33 182 44.88 0.3682
Personal 10.8210 227 4405 227 4405
M5 ABRIR CARRERA Bletricidad 01680 280 0.66 B3 0.0858 .8 0.64 8.38 0.0853
Perzonal 10,8310 038 .71 0.3g 7.7
110 THNTAR Bletricidad 01682 B1.72 13.88 191.16 1.5017 B525 14.85 108.70 0.8382
Agua 1.8000 18.00 28.80 1800 2880
Perzonal 12.8310 227 4502 240 47.51
Vapor 0.0450 224018 103.46 34220 16.74
120 PREPARARABIERTO Betricidad 01680 350 0.58 0.58 0.0047 350 0.54 0.58 0.0047
250 RAMEAR ENROLLAR Rames 0.2064 B02.00 165.53 165.53 1.3003 B02.00 185.53 165.53 1.3003
220 SALDA Loaistica nten 01860 127.30 2495 185.08 1.4540 127.30 2485 185.00 1.4540
Transport exte  0.1470 127.30 18.71 12730 18.71
Mantenim. + R 0.1870 127.30 25.08 12730 2504
Administracior  0.3740 127.30 4781 12730 47.81
Dep.Técnico + 0.2500 127.30 .82 127.30 382
Aire Cormor. 0.02ED 127.30 4.54 127.30 4.24
Direcc. # Assi 02520 127.30 32.08 127.30 3208
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Los costes: ejemplo de disefio de la formula de electricidad segin operacién:
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EAS Tejeduria: ejemplo de planificacién

01TL003 Telar 03
27/10/18 12:25

01TLO0A Telar 04
02/11]18 05:34

01TL006 Telar 06
31/12/18 10:34

017007 Tolae 07
231016 21:08

01TL008 Telw 08
17/12]18 00:30
01TL009 Telw 09
01/11/18 15:15

017010 Tole 10
0/10/1807:13

O1TL011 Telar 11
05/11/18 00:02

01TLO12 Telwr 12
20/11/18 03:29

01TL013 Telar 13
0611118 19:43

01TL014 Tolar 14
271018 00:47

01TL01S Tolwr 15

01TL016 Telwr 16
18/11/18 08:05

01TL021 Telar 21
03/11/18 09:15

01TL022 Tolar 22
19/11/18 20:18

01TL023 Telar 23
0711118 07:58

0170024 Telar 24
10/12/18 11:18
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La vision en Tiempo Real

& [EAS] Deme (FInPlanning) Planificacian
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El seguimiento
La importancia del equipo de personas

Se han de establecer los valores objetivos vy, si es viable, graficarlo,
estableciendo valores limite (semanal/mensual o anual)

Es necesario implicar a cada departamento
de la empresa para que analicen las acciones
de mejora para cada indicador.

Se ha de hacer el gjercicio de establecer las
acciones a tomar para mejorar cada
indicador y establecer las causas que lo
pueden empeorar.

Marcar dentro de un espacio de tiempo los
objetivos de mejora de cada indicador para
valorar si hace falta un indicador nuevo y
estudiarlo

4., Your improvement,
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Gracias por su atencion

EAS

/., Your improvement,

/.
2% our challenge
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